SZCZEGOLOWY OPIS ELEMENTOW WYPOSAZENIA
1. MEBLE
1.1. OPIS MEBLI typ A
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegdlnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z plyt widrowych laminowanych
dwustronnie. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego mocowane
maszynowo. Wykonczenie listew z zalamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza lub
ubytkéw warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby
dla wszystkich mebli typu A wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej. Wszystkie uchwyty w jednakowej slylistyce, metalowe w kolorze satynowym, rozstaw min.
120mm.

BIURKA - typ A (B1, B2, B3, B4, B5, B6):

Blaty biurek wykonane z plyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty grubosci
28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu
ptyt. Podstawe blatéw stanowi stelaz metalowy ztozony z dwoch pionowych kolumn malowanych proszkowo
w kolorze RAL 7043, potaczonych dwoma belkami konstrukcyjnymi, wspartych na poziomych stopach. Stopy
poziome wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powtoki lakierniczej
co zapobiega mozliwosci powstania uszkodzen powtoki lakierniczej podczas eksploatacji. Stopy zakonczone
krazkami regulacyjnymi umozliwiajacymi poziomowanie w zakresie min. 10mm, mocowane sa w srodku
swojej dlugosci do kolumn pionowych stelaza. Kolumny pionowe stelaza o przekroju kwadratowym o
wymiarze boku min. 60 mm, potaczone sa ze soba dwoma belkami metalowymi o przekroju min. 30x30mm,
umieszczonymi pod blatem, stanowiacymi elementy konstrukcyjne zapewniajace sztywnosé stelaza bez
zastosowania dodatkowych elementow. Blaty posiadaja od spodu wklejone metalowe gniazda montazowe
umozliwiajace przykrecenie stelaza oraz taczenie ich z innymi blatami za pomoca srub. Biurka musza
posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami zawartymi w normie
PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiada¢ atest lub $wiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy wytrzymatosé powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadaé atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

STOLY —typ A (STK.1, STK.2)

Blaty stotow wykonane z ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w kolorze biatym. Blaty o catkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe blatow stanowi stelaz metalowy, malowany proszkowo w kolorze RAL 7043. Stelaz
sktada sie z n6g rozmieszczonych w naroznikach blatu, wykonanych z ksztaltownika stalowego o przekroju
kwadratowym, o wymiarze boku w zakresie 30-40 mm, potaczonych parami w gornej czesci profilem
poziomym o tym samym przekroju. Pod blatem znajduje sie podluzna belka wzmacniajaca, taczaca
podwéjne zestawy noég, posiadajaca przekrdj min. 50x25mm. Nogi ze stopkami umozliwiajacymi
poziomowanie w zakresie min. 10 mm. Miedzy blatemn biurka, a podstawa znajduja sie dystanse tworzace
dylatacje 10-15 mm. Blaty posiadaja od spodu wklejone gniazda montazowe umozliwiajace przykrecenie
stelaza oraz taczenie ich ze soba w ciagi za pomoca srub. Stoly musza posiadac atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwalosci mebli
zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stelaza musza posiadaé atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy wytrzymatosé¢ powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci
uderzenia z co najmniej 50mm wg normy PN-1SO 4211-4. Blaty musza posiadac¢ atest lub swiadectwo z
badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornosé krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

STOLY - typ A (ST8):
Blaty stoléw wykonane z plyt meblowych wg opisu dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty o catkowitej
grubosci 28-32mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem



laminatu ptyt. Podstawe stoldéw stanowia nogi wykonane z ksztaltlownika stalowego o przekroju
prostokatnym, o wymiarze boku w zakresie 30-40 x 60-70 mm stopkami umozliwiajacymi poziomowanie w
zakresie min. 10 mm. Elementy metalowe malowane proszkowo. Nogi w gérnej czesci zakonczone talerzem
poprzez kidry nogi mocowane sa do blatu od spodu pod katem w zakresie 95-105 stopni. Stoty musza
posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczensiwa oraz
trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Elementy malowane stolu musza posiadac atest lub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosé powierzchni na uderzenia: stopien zmian nie mniej niz 5 dla
wysokosci uderzenia z co najmnigj 50mm wg normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiadac¢ atest lub
swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy, potwierdzajacy odporno$é krawedzi ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

PRZYSTAWKI - typ A (PT1):

Blaty przystawek wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodna z dekorem
laminatu ptyt. Podstawe stanowi noga metalowa o przekroju kwadratowym malowana proszkowo w kolorze
RAL 7043. Elementy malowane musza posiadac atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy wytrzymatosé
powierzchni na uderzenia: stopier zmian nie mniej niz 5 dla wysokosci uderzenia z co najmniej 50mm wg
normy PN-ISO 4211-4. Blaty musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez
niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajacy odpornosé krawedzi
ptyt na wode na ocene min. 5 wg normy 10S-TM—0002/5.

BLENDY - typ A (BO1)
Panel dolny ptytowy z katownikami metalowymi, ptyta wykonana wg opisu ptyty dla mebli wg opisu typu A, w
dekorze dab, wykonczona listwa ochronna w dekorze ptyty.

KONTENERY - typ A (KS1, KM1):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A: blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze czarnym.
1) fronty i korpus z pltyty gr. min. 18 mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu piyt,
2) kontenery stacjonarne: blaty grubosci 28-32 mm oklejone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min.
2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, kontenery posadowienie na 4 plastikowych nozkach wysokosci 50-70
mm z mozliwoscia poziomowania,
3) kontenery mobilne: blaty z plyty gr. min. 18 mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr.
min. 2 mm zgodna z dekorem laminatu ptyt, posadowione na 4 skretnych kotkach plastikowych z kétkami
minimum fi 50 mm w tym 2 kétka z blokada przesuwu,
4) szuflady z wkladami tworzywowymi lub wykonanymi z plyt laminowanych dwustronnie gr.10-12 mm,
mocowane na prowadnicach rolkowych,
5) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchylny),
6) Kontenery musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2.

SZAFY, REGALY - typ A (SZ1, SZ2, SZ3, SZ4, SZ6, SZ7,SZ8, SZU1, SZU2L, SZU2P, SZ7U,
SREG4):

Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu A - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze czarnym;
* wienice gérne szaf i regaldéw wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,
« korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,
« plecy wykonane z plyty laminowanej gr. min. 18mm
« wszystkie widoczne krawedzie ptyt (takze z tytlu mebli) wykoriczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.
Szafy wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla w
zakresie min.10mm.
Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z ptyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w



listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z plyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus faczony na zlacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Potki na akta wsparte na systemie podpdrek samozaciskowych. Podporki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w potce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposob mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnosé korpusu.

Szafy musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2.

1.2. OPIS MEBLItyp B
Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegélnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt widrowych laminowanych
dwustronnie. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego mocowane
maszynowo. Wykonczenie listew z zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem jakichkolwiek nierownosci obrzeza lub
ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby
dla wszystkich mebli typu B wydane przez niezale2zne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

LADY - typ B (LR1):
Lada skladajaca sie z elementu: prostego o wym. 180x82x110 cm z dwiema przelotkami, elementu
naroznego o wymiarach 82x82x110 cm oraz elementu prostego o wymiarach 140x82x110 cm, wykonanych z
ptyt meblowych wg opisu dla mebli typu B w dekorze dab. Blaty robocze grubosci 28-32 mm oklejone listwa
ochronna z tworzywa sztucznego grubosci min. 2 mm zgodnie z dekorem laminatu plyty. Blaty klienta
gtebokosci 18 cm umieszczone na wysokosci 110 cm, wykonane z
plyty laminowanej gr. 18 mm. Elementy narozne dodatkowo w
samym ich rogu posiadaja ozdobna kostke o bokach 18x18 cm i
wysokosci 110 cm pokryta HPL w kolorze zielonym (avocado).
Sciany boczne wykonane z plyty gr. 28-32 mm oklejone listwa
ochronng z tworzywa sztucznego o grubosci min. 2 mm zgodnie z
kolorem i dekorem laminatu ptyty. Sciana frontowa z plyty gr. min
18 mm w dekorze dab. Lada posiada nakladana nadstawke
szerokosci 100 cm i wysokosci 65 cm z blatem gornym gtebokosci
28 cm umieszczonym na wysokosci 115 cm, grubosci 28-32 mm
ze szklem LACOBEL w kolorze zielonym (avocado) grubosci 4-6
mm i frontem grubosci 18 mm wykonane z plyty laminowanej w
catosci pokrytej HPL w kolorze zielonym (avocado). Nadstawka na stelazu stalowym malowanym proszkowo
posiada od spodu podswietlenie LED w kolorze biatym.

KONTENERY - typ B (KN2):
Wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu B: blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze zielonym (butelkowy).
1) fronty i korpus z plyty gr. min. 18mm wykoriczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm
zgodna z dekorem laminatu piyt,
2) blaty z ptyty gr. min. 18mm wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego gr. min. 2 mm zgodna z
dekorem laminatu ptyt,
3) posadowione na 4 skretnych kotkach plastikowych z kotkami minimum fi 50 mm w tym 2 kdtka z blokada
przesuwu, szuflady z wktadami metalowymi, mocowane na prowadnicach rolkowych,
4) zamkniecie na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz z
zabezpieczeniem przed wytamaniem (uchylny),
5) Kontenery musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od
producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnos¢ oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normie: PN-EN 14073-2.

SZAFY - typ B (SZ4a):
Meble wykonane z ptyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu B - blaty i fronty w dekorze dab, korpusy
jednolite w kolorze zielonym (butelkowy);



* wiefice gérne szaf i regatow wykonane z ptyty laminowanej gr. 28-32mm,

* korpusy i potki wykonane z ptyty laminowanej gr. min. 18mm,

* plecy wykonane z plyty laminowanej gr. min. 18mm

« wszystkie widoczne krawedzie plyt (takze z tylu mebli) wykonczone listwa ochronna z tworzywa sztucznego
gr. min. 2mm z dekorem zgodnym z laminatem ptyty.

Szafy wyposazone w stopki wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla w
zakresie min.10mm.

Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociagiem i cichym samodomykiem. W
uktadach dwudrzwiowych wykonanych z plyt meblowych, jedno ze skrzydet drzwiowych wyposazone w
listwe przymykowa plastikowa z gumowa uszczelka, utrudniajaca wnikanie kurzu do wewnatrz. Drzwiczki
szaf biurowych wykonanych z ptyt meblowych zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym. System
zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych.

Korpus faczony na ztacza mimosrodowe metalowe z niklowana czescia zaciskowa oraz metalowo-
tworzywowa czescia rozprezna. Poétki na akta wsparte na systemie podpérek samozaciskowych. Podpdrki
zlozone z tworzywowej czesci osadzanej w polce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale
mocowanego w korpusie szafy. Sposéb mocowania potek zapobiega ich przypadkowemu wysunieciu sie, a
takze zwieksza sztywnos¢ korpusu.

Szafy musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy
oraz producenta mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami
bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 14073-2.

1.3. OPIS MEBLItyp C

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegoinych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z ptyt MDF fornirowanych dwustronnie
ze strukiura zsynchronizowana z rysunkiem dekoru. Krawedzie plyt zabezpieczone doklejkg o identycznym
dekorze. Woykonczenie listew z =zalamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym dokladne
dopasowanie szerokosci obrzeza do grubosci plyty oraz brakiem jakichkolwiek nieréwnosci obrzeza Ilub
ubytkow warstwy dekoracyjnej na krawedzi ptyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby
dla wszystkich mebli typu C wydane przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze, dopuszczajace wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci
publicznej.

BIURKA, STOLY, POMOCNIKI - typ C (B7, B7a, ST.K):

Blaty biurek stotéw i pomocnikow wykonane z plyt zgodnie z opisem dla mebli typu C w dekorze dab. Blaty
grubosci 28-32mm, dwustronnie fornirowane, oklejone listwa ochronna o identycznym dekorze. Blaty wparte
z jednej jak i z drugiej strony na parze nog. Nogi wykonane z drewna naturalnego o przekroju prostokatnym
w zakresie 70-80x30-40 mm umieszczone pod katem rozwartym do blatu. Nogi tacza sie pod krotszym
bokiem blatu tworzac w widoku bocznym odwrocona litere V. Biurka stoly i pomocniki posiadaja belke
konstrukcyjna wykonana z czarnego aluminium anodowanego, umieszczonej pod blatem z dystansem 30-50
mm. Biurko wyposazone w pétke metalowa pod blatem na przewody, zasilacze oraz blende ostonowa z ptyty
meblowej dwustronnie fornirowanej w dekorze dab. Biurka musza posiadac atest lub swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz trwatosci mebli zawartymi
w normach: PN-EN 527-2.

SZAFY - typ C (SG1, SG2):

Wience gorne szaf wykonane z plyty grubosci 20-22 mm pokrytej HPL niepalcujacym w kolorze czarnym.
Wience dolne szaf wykonane z ptyty grubosci 18-20 mm fornirowanej w dekorze dab. Korpus zewnetrzny
wykonany z plyty grubosci 14-16 mm pokrytej HPL niepalcujacym w kolorze czarnym. Fronty szafy
wykonane z plyty grubosci 18-20 mm fornirowanej w dekorze dab. Fronty bez uchwytéw, otwierane za
pomoca systemu Push to Open. Fronty szaf zamykanych drzwiami uchylnymi mocowane do korpusu szafy
Zza pomoca zawiasow o mozliwym kacie otwarcia 110°. Szafy wyposazone w zamek patentowy. Potki w
szafie grubosci 18-20 mm fornirowane w dekorze dab. Potki wsparte na systemie podporek
samozaciskowych. Podporki ztozone =z tworzywowej czesci osadzanej w polce oraz metalowo-
tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposob mocowania potek zapobiega ich
przypadkowemu wysunieciu sie, a takze zwieksza sztywnos¢ korpusu. Szafy wyposazone w stopki
wysokosci 25-30mm z mozliwoscia poziomowania od wewnatrz mebla w zakresie min.10mm. Szafy musza
posiada¢ atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 16121.



1.4. OPIS MEBLItyp D

Meble systemowe z nadanymi symbolami poszczegolnych pozycji, umozliwiajace zmiane konfiguracji mebli
oraz rozbudowe w przysziosci o kolejne elementy. Meble wykonane z pltyt wiorowych laminowanych
dwustronnie ze strukturg zsynchronizowana z rysunkiem dekoru lub wykoriczonych HPL — zgodnie z opisem
poszczegoblnych pozycji. Krawedzie plyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego gr.
min. 1mm zgodne z rysunkiem i struktura powierzchni plyt, klejone na goraco maszynowo wraz z
zatamaniem i polerowaniem krawedzi, zapewniajacym doktadne dopasowanie szerokosci obrzeza do
grubosci plyty, a takze brakiem jakichkolwiek nierownosci obrzeza oraz ubytkéw warstwy dekoracyjnej na
krawedzi plyty. Wymagane atesty higieniczne obejmujace gotowe wyroby dla wszystkich mebli typu D
przeprowadzone przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze, dopuszczajace
wyroby do uzytkowania w pomieszczeniach biurowych lub uzytecznosci publiczne;.

BIURKA - typ D (B8):

Biurko z blatem prostokatnym, wykonanym z plyty laminowanej wg opisu dla mebli typu D gr. 38-42mm w
dekorze dab. Blat wsparty z jednej strony na kontenerze biurowym wyposazonym w trzy szuflady zamykane
zamkiem centralnym, a z drugiej strony na nodze w ksztatcie katownika w kolorze czarnym wykonany z ptyty
wiérowej grubosci 38-42mm, wykoriczony na powierzchni oraz na krawedziach HPL z wysokim potyskiem
lub matowym w kolorze czarnym. Kontener wykonany z plyty gr. min. 18 mm, w calosci w dekorze dab.
Kontener wystaje poza obrys blatu biurka 200 mm. Wymiary kontenera: szerokos¢ 400-450mm, gtebokosé
700-750mm, wysokos¢ 650-700mm. Kontener potaczony z noga blenda konstrukeyjna wysokosci 30-35¢cm,
wykonana z plyty laminowanej wg opisu dla mebli typu D gr.18mm w dekorze dab. Biurka musza posiadac
atest lub swiadectwo z badan przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodek badawczy, potwierdzajace zgodnosé¢ oferowanych mebli z wymaganiami bezpieczenstwa oraz
trwatosci mebli zawartymi w normach: PN-EN 527-2. Blaty musza posiada¢ atest lub swiadectwo z badan
przeprowadzonych przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek badawczy,
potwierdzajacy odpornos¢ krawedzi plyt na wode na ocene min. 5 wg normy [0S-TM—0002/5.

2. FOTELE | KRZESLA

FOTELE - typ FE1

Fotel ergonomiczny, posiadajacy mechanizm synchroniczny z funkcja zapewniajaca state podparcie plecow
podczas pracy oraz mozliwos¢ zablokowania w min. pieciu pozycjach. Podstawa metalowa, piecioramienna,
posiadajaca kétka samohamowne. Siedzisko i oparcie fotela wykonane jest ze sklejki bukowo-brzozowej o
grubosci min. 10 mm. Siedzisko oraz oparcie pokryte sa pianka o grubosci min. 40 mm. Siedzisko
tapicerowane naturalna skora licowa, opacie i zagtdwek tapicerowany dwusironnie naturalna skoéra licowa.
Fotel posiada zagtowek wysokosci min.15cm mocowany do oparcia na dwoch wysiegnikach. Podiokietniki
regulowane w dwdch pfaszczyznach (przéd — tyt, géra — dot).

Wymagane wymiary i parametry regulacji fotela (+/- 25mm):

Wysokos¢ catkowita 1280-1380mm

Wysokos¢ siedziska 440-540mm

Wysokos¢ oparcia z zagtdwkiem 850mm

Szerokos¢ siedziska 530mm

Gtebokosé¢ siedziska 480mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 kolorow.
Fotel musi posiadaé¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN
1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

FOTELE - typ FE2
Fotel obrotowy na bazie piecioramiennej z tworzywa sztucznego, kétkka dedykowane do powierzchni
miekkich. Fotel musi posiada¢ regulacje wysokosci siedziska oraz regulacje glebokosci wysuwu siedziska w
zakresie min. 100 mm z mozliwoscia blokowania w przynajmniej 10 pozycjach. Fotel musi by¢ wyposazony
w mechanizm synchroniczny. Mechanizm z mozliwoscia pochylenia oparcia do 25° oraz siedziska do 10°
oraz dodatkowe pochylenie siedziska i oparcia o 3° do przodu. Fotel wyposazony w manualna regulacja
wysokosci podparcia ledzwiowego w postaci miekkiego tworzywowego elementu tatwo dostepnego w pozycii
siedzacej. Fotel wyposazony w podiokietniki z miekka nakladka z regulacja wysokosci géra dot oraz z
mozliwoscia rozsuwania na boki. Siedzisko fotela wykonane z pianki odlewanej o wiasciwosciach
trudnozapalnych. Siedzisko tapicerowane tkaning tapicerska o gramaturze nie mniej ni2 400 g/mz,
posiadajacej odpornosé na scieranie nie mniej niz 90 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé



wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze. Oparcie i zagtéwek tapicerowane
siatka.

Wymagane wymiary i zakresy requlaciji (+/- 25mm):

- wysokose¢ siedziska w zakresie minimum 450 — 550 mm

- wysokosc¢ catkowita od podtoza od 980 mm do 1080 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 koloréw.
Fotel musi posiadad atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN 1335-
2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

FOTELE - typ FE3

Fotel obrotowy na bazie piecioramiennej wykonanej z aluminium polerowanego, kélka dedykowane do
powierzchni miekkich. Fotel musi posiadaé regulacje wysokosci siedziska w zakresie min 440 — 540 mm
oraz regulacje gtebokosci wysuwu siedziska w zakresie min. 100 mm z mozliwoscia blokowania w
przynajmniej 10 pozycjach. Fotel musi by¢ wyposazony w mechanizm synchroniczny z automatyczna
regulacja sity nacisku oparcia na plecy. Mechanizm z mozliwoscia odchylania oparcia tylnego od 0° do min.
18° przy jednoczesnym przechyle siedziska w zakresie od 0 do 4,5 stopnia. Fotel wyposazony w manualna
regulacja wysokosci podparcia ledzwiowego w postaci miekkiego tworzywowego elementu fatwo dostepnego
w pozycji siedzacej. Fotel wyposazony w podlokietniki z miekka naktadka z regulacja wysokosci gora dét
oraz z mozliwoscia rozsuwania na boki. Fotel wyposazony w regulowany zagtowek. Siedzisko fotela
wykonane z pianki odlewanej o wtasciwosciach trudnozapalnych. Siedzisko tapicerowane tkanina tapicerska
0 gramaturze nie mniej niz 350 g/m2, posiadajacej odpornos$¢ na scieranie nie mniej niz 100 000 cykli
Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte
odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki
badawcze. Oparcie i zagtowek tapicerowane siatka.

Wymagane wymiary i zakresy requlacji (+/- 25mm):

- wysokose¢ siedziska w zakresie minimum 440 — 540 mm

- wysokos$é catkowita od podtoza od 1050 mm do 1150 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 5 koloréw.
Fotel musi posiadac¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN
1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

FOTELE - typ FE4

Fotel obrotowy na koétkach z regulowanym tapicerowanym zagtowkiem, umozliwiajacym komfortowe
podparcie gltowy. Siedzisko, oparcie i zagtowek, tapicerowane tkaning tapicerska o jednolitym drobnym
wiosku, wykanana z min. 50% poliestru i min. 30% akrylu, posiadajacej odpornosé na scieranie nie mniej niz
200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianka wylewana o
gestosci min. 60 kg/m3. Oparcie krzesta stanowi element z tworzywa sztucznego wzmocniony witdéknem
szklanym, obustronnie wyscietany pianka poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w
formach. Oparcie wyprofilowane do naturalnego ksztaliu kregostupa w czesci podirzymujacej odcinek
krzyzowo-ledzwiowy. Tyt oparcia tapicerowany w calosci ta sama tkanina co front. Oparcie posiada
zapadkowa regulacje wysokosci — min. 5 pozycji. Zagtowek tapicerowany od frontu, regulowany w zakresie
wysokosci (min.50 mm) oraz kata pochylenia. Siedzisko wyscielane pianka poliuretanowa wykonana w
technologii pianek wylewanych w formach, gestos¢ pianki siedziska min. 60 kg/m3 Oparcie z siedziskiem
potaczone dwoma stabilnymi elementami stalowymi, wyposazone w ptynna regulacje gtebokosci podparcia
ledzwiowego kregostupa. Krzesto musi posiada¢ piecioramienna podstawe jezdna wykonana z aluminium
polerowanego, samohamowne kétka do powierzchni twardych oraz podiokietniki z regulacja wysokosci i
miekkimi naktadkami. Dostepne funkcje regulacji: mozliwosé odchylania i blokady oparcia w min. 4
pozycjach, ptynnie regulowana wysokos¢ siedziska, regulowana gtebokosé siedziska, regulowana wysokosé
oparcia, dodatkowa funkcja pochylenia do przodu (kat ujemny) siedziska i oparcia.

Wymagane wymiary i zakresy regulacii (+/- 25mm):
- wysokos¢ siedziska w zakresie minimum 400 — 550 mm
- wysokosé catkowita od podtoza od 1130 mm do 1380 mm




- regulacja gtebokosci siedziska minimum w zakresie 420 — 470 mm

- szerokosc siedziska 480 mm

- regulacja wysokosci podiokietnikéw w zakresie 160 — 220 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Fotel musi posiadac¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg normy PN-EN
1335-2 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodek
badawczy.

KRZESLA —typ K1

Krzesto stacjonarne na stelazu metalowym. Siedzisko krzesta w formie tworzywowego kubetka wykonanego
z polipropylenu. Krzeslo na czterech metalowych nogach, nogi wykonane z profilu ptaskoowalnego o
wymiarze 30 x 18 mm, grubos¢ scianki min. 1,5 mm, nogi giete maszynowo. Nogi zakonczone stopkami
tworzywowymi w kolorze stelaza.

Catosc¢ konstrukcji malowana proszkowo w kolorystyce zgodnej z kolorystyka kubelka. Siedzisko mocowane
do stelaza poprzez mufy rozporowe do tworzywa i osadzone w specjalnych gniazdach siedziska. Mozliwosé
sztaplowania w ilogci min. 5 szt.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokosé oparcia 440 mm
- glebokosé catkowita 580 mm
- wysokosc¢ catkowita 830 mm
- wysokos¢ siedziska 470 mm
Kolorystyka tworzywa do wyboru z palety zawierajacej min. 5 kolorow.
Krzesto musi posiadaé¢ atest wytrzymalosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLA - typ K2

Krzesto stacjonarne na stelazu metalowym na 4 nogach metalowych malowanych proszkowo w kolorze
czarnym. Nogi krzesta wykonane z rury fi 18 mm zakonczone stopkami tworzywowymi. Kubelek fotela
wykonany z pianki odlewanej i ma stanowi¢ jeden odlew, ma rowniez mie¢ wyraznie zaznaczona prosta linie
przechodzacych w gore oparcia podlokietnikow. Kubetek krzesla w catosci tapicerowany tkanina tapicerska o
gramaturze nie mniej niz 200 g/m2, wykonana z poliestru, posiadajaca odpornosé na scieranie nie mniej niz
60 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2,
poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli
osrodki badawcze, wlacznie z nakladana poduszka na czesé siedziska.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokosé catkowita 530 mm
- glebokos¢ catkowita 540 mm
- wysokosé catkowita 750 mm
- wysokosé siedziska 450 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLA - typ K3

Krzesto stacjonarne na stelazu metalowym chromowanym na 4 nogach metalowych. Krzesto z
tapicerowanym siedziskiem oraz siatkowym oparciem. Oparcie krzesta z siatki naciagnietej na prostokatna
formatke wykonana z czarnego tworzywa sztucznego, oparcie ergonomicznie wyprofilowane. Mozliwosé
sztaplowania min. 4 szt. Siedzisko tapicerowane tkaning tapicerska o gramaturze nie mniej niz 350 g/m2,
posiadajacej odpornosc na scieranie nie mniej niz 100 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé
wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparie odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokosé catkowita 580 mm
- glebokos¢ catkowita 570 mm




- wysokosé catkowita 830 mm

- wysokosé¢ siedziska 480 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLA —typ K4

Krzesto stacjonarne na stelazu metalowym na 4 nogach metalowych malowanych proszkowo w kolorze
czarnym. Nogi krzesta wykonane z rury fi 18 mm zakoriczone stopkami tworzywowymi. Kubetek fotela
wykonany z pianki odlewanej i ma stanowi¢ jeden odlew. Kubetek krzesta w catosci tapicerowany tkanina
tapicerska o gramaturze nie mniej niz 200 g/m2, wykonana z poliestru, posiadajaca odpornosé na scieranie
nie mniej niz 60 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN
1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta
mebli osrodki badawcze, wlacznie z naktadana poduszka na czesé siedziska.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokosc¢ catkowita 450 mm
- glebokos¢ catkowita 540 mm
- wysokosé catkowita 750 mm
- wysokos¢ siedziska 450 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadac¢ atest wytrzymalosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLA —typ K5

Krzesto stacjonarne na stelazu stalowym w ksztalcie dwoch ptéz. Ptozy o przekroju fi 12-16 mm,
chromowane, wyposazone w stopki. Siedzisko wyprofilowane ergonomicznie, wysciefane trudnopalna pianka
poliuretanowa wykonana w technologii pianek wylewanych w formach. Oparcie posiada wyciecie od spodu,
dolnej krawedzi ulatwiajace jego przemieszczanie — dolna krawedZ wyciecia umieszczona nie nizej niz 50
cm od ziemi (+/- 25mm). Konsirukcja oparcia wykonana z elastycznego tworzywa sztucznego, pozwalajaca
na odginanie sie i dopasowanie do uzytkownika, wyscietana obustronnie trudnopalna pianka poliuretanowa
wykonana w technologii pianek wylewanych w formach o gestosci min. 60 kg/m3. Krzesto tapicerowane
tkanina tapicerska o jednolitym drobnym wiosku, wykonana z min.50% poliestru i min. 30% akrylu,
posiadajacej odpornosc na scieranie nie mniej niz 200 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé
wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez
niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokosé catkowita 500 mm
- szerokos¢ siedziska 470 mm
- glebokos¢ catkowita 550 mm
- glebokos$¢ siedziska 440 mm
- wysokosé catkowita (liczona do kranca oparcia) 900 mm
- wysokos¢ siedziska 470 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadac¢ atest wytrzymalosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

KRZESLA —typ K6

Krzesto stacjonarne na stelazu metalowym na 4 nogach metalowych malowanych proszkowo w kolorze
czarnym. Kubetek krzesta wewnatrz usztywniony stelazem z tworzywa i zalany pianka o wtasciwosciach
trudnozapalmych. W czesci ledzwiowej oparcia umieszczona dodatkowa poduszka, kidra poprawia komfort
siedzenia. Nogi krzesta wykonane z rury fi 18 mm zakoriczone stopkami tworzywowymi, grubosé scianki 2
mm. Kubetek w calosci z kazdej strony tapicerowany tkanina tapicerska o gramaturze nie mniej niz 400
g/m2, posiadajacej odpornos¢ na scieranie nie mniej niz 90 000 cykli Martindale oraz posiadajaca
trudnopalnosé wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi
przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.



Wymagane wymiary krzesta (+/- 25mm):
- szerokos¢ catkowita 600 mm
- glebokos¢ catkowita 600 mm
- wysokosé catkowita 850 mm
- wysokosé siedziska 450 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 koloréw.
Krzesto musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek badawczy.

SOFY —typ S2

Kubetek sofy w catosci tapicerowany tkanina z dwdch stron. Oparcie wewnatrz usztywnione stelazem z plyty
wiorowej i wypetnione pianka cieta o gestosci 25 kg/m3. Podiokietnik wewnatrz usztywniony stelazem z plyty
widrowej i wypetniony pianka cieta o gestosci 40 kg/m3. Siedzisko wewnatrz usztywnione stelazem z ramy
stalowej oraz sprezynami i wypekione pianka cieta o gestosci 35 kg/m3. Sofa na stelazu metalowym,
owalnym. Stelaz i nogi malowane proszkowo w kolorze czarnym. Stelaz sofy widoczny z kazdej strony tzn.
profile stelaza maja wychodzi¢ przed podiokietniki oraz tylna czes¢ oparcia. Nogi wykonane z rury o srednicy
30 mm, grubosé scianki 2 mm. Nozki zakornczone stopkami tworzywowymi w kolorze czarnym. Sofa w
catosci z dwdch stron tapicerowana tkanina tapicerska o gramaturze nie mniej niz 400 g/m2, posiadajacej
odpornosé na scieranie nie mniej niz 90 000 cykli Martindale oraz posiadajaca trudnopalnosé wg norm PN-
EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi dokumentami wydanymi przez niezalezne od
wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):

- wysokos$é catkowita 750 mm

- szerokos¢ catkowita 1620 mm

- gtebokos¢ catkowita 720 mm

- wysoko$¢ siedziska 420 mm

- gtebokos¢ siedziska 520 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzesto musi posiada¢ atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczetistwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek
badawczy.

SOFY - typ S3

Sofa 3 osobowa, ktora dostepna jest rowniez w wersji fotela oraz sofy 2 osobowej — co ma daé¢ mozliwosc
rozbudowy kolekcji mebli w przysztosci. Kubetek sofy w catosci tapicerowany tkanina materiatowa z dwdéch
stron. Kubetek wewnatrz usztywniony stelazem metalowym i zalany pianka odlewana w formie o gestosci 65
kg/m3. Pianka sofy ma posiadaé¢ wlasciwosci trudnozapalne. Kubetek sofy umieszczony na stelazu
metalowym, owalnym, widocznym dla uzytkownika. Stelaz i nogi malowane proszkowo w kolorze czarnym.
Podstawa wykonana z rury o srednicy 40 x 20 mm, grubos¢ scianki 2 mm. Nozki zakoriczone stopkami
tworzywowymi w kolorze czarnym. Sofa pokryta tkaning tapicerska o gramaturze nie mniej niz 200 g/ma2,
wykonana z poliestru, posiadajaca odpornosé na Scieranie nie mniej niz 60 000 cykli Martindale oraz
posiadajaca trudnopalno$é¢ wg norm PN-EN 1021-1 oraz PN-EN 1021-2, poparte odpowiednimi
dokumentami wydanymi przez niezalezne od wykonawcy oraz producenta mebli osrodki badawcze.

Wymagane minimalne wymiary i parametry sofy (+/- 25mm):

- wysokos$¢ calkowita 750 mm

- szerokos¢ catkowita 1850 mm

- gtebokosé¢ catkowita 650 mm

- wysokosé siedziska 380 mm

- gtebokosé¢ siedziska 500 mm
Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety zawierajacej min. 10 kolorow.
Krzeslo musi posiadaé atest wytrzymatosciowy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania wg norm PN-EN
16139 z wynikiem pozytywnym wydany przez niezalezny od wykonawcy oraz producenta osrodek
badawczy.




